OBIIAS XAPAKTEPUCTUKA PABOYE ITPOI'PAMMBI ITPOU3BOJICTBEHHOM
NPAKTHUKHA (IIPEJIUIIJIOMHON)
1. Ob6sacTh NpUMeHEeHUs1 NPOrPaMMBbI
Pabouass mporpamMma NpPOHM3BOJICTBEHHON NPAKTUKU (IPEIJAUIUIOMHON) SBIISETCS 4YacThIO
MIpOrpaMMBbl MOJATOTOBKHM CIIEIUAIUCTOB cpenHero 3BeHa B coorsercTBuM ¢ PI'OC CIIO mo
cnenuanbHocTH 54.02.01 u3aiin (1o oTpacism).

2. llesb ¥ IUIaHUPYeMbIe Pe3yJbTAThl 0CBOCHUSI IPOU3BOICTBEHHON NMPAKTUKHU
(mpeaaunIOMHOM):

Pe3ynbpTaTomM 0CBOEHUS MPOTrpamMMbl TPOU3BOJCTBEHHON MPAKTHKY (TIPEATUTUIOMHON) SBISETCS
OBJIQJICHHE 00yUaroImMUMHUCs BuaaMu podeccronansuoit aestenpaoctu [IM 01., [IM 01., TIM
03., [IM 04., TIM 05., B Tom uucne npodeccruonanbHbMU (1K) u o6mmmu (OK)
KOMITETCHITHSIMU:

Kon HaumeHoBaHue pe3yjibTaTa 00y4eHUs
MK 1.1. PazpabaThIBaTh TEXHUYECKOE 33/IaHUE COTIACHO TPEOOBAHUSAM 3aKa3UMKa
K 1.2. [TpoBOANTH MPEANPOSKTHBIA aHATU3 JIsl pa3pabOTKH TU3AWH-TIPOCKTOB
[IK 1.3. | OcymecTBasTh npolecc u3ailHepCKOro MPOEKTUPOBAHUS C IPUMEHEHUEM
CHEMAIM3UPOBAHHBIX KOMIIBIOTEPHBIX POTPaMM
[IK 1.4. [Ipon3BoauTh pacyeThl TEXHUKO-3KOHOMUYECKOT0 000CHOBAHHUS MTPEIaraéMoro
IIPOEKTa
MK 2.1 Pa3pabatbiBaTh TEXHOJIOTUYECKYIO KAPTY U3TOTOBJICHUS U3IENIHS
K 2.2 BBINOJIHATE TEXHUYECKUE YEPTEKHU
[IK 2.3 BrIMonHATE SKCTIEpUMEHTAIBHBIE 00pa3ilbl 00bEKTa JAW3aiiHa WJIM €Tr0 OTICIIbHBIC
2JIEMEHTHl B MaKeTe WIM MaTepuaje B COOTBETCTBUU C TEXHUYECKUM 3aJJaHUEM
(ormMcanuem)
[IK 2.4 JloBOAUTH OMNBITHBIE OOpa3lbl MNPOMBINUIEHHONM NPOAYKLIHHU JO COOTBETCTBUS
TEXHUYECKON TOKYMEHTALMH
I1K 2.5 Pa3pabateiBaTh 3TAIOH (MAKET B MACIITA0EC) U3ICITHSI
IIK 3.1 KoHTponupoBaTh NpOMBIIIIEHHYO IPOAYKLUIO U IPEIMETHO-IIPOCTPAHCTBEHHBIE
KOMIUIEKCHI Ha MPEMET COOTBETCTBUS TPEOOBaHUSIM CTaHAAPTU3ALINN U
ceprudukarmm.
[IK 3.2 OcymiecTBISITH aBTOPCKUI HAA30p 32 peaan3ainei Xya0KeCTBEHHO-
KOHCTPYKTOPCKHUX (AM3alHEPCKUX) PELICHUI TPU U3TOTOBJICHUH U JIOBOJIKE
OTIBITHBIX 00Pa310B MPOMBIIIJIEHHON MPOAYKIIMH, BOIUIOIEHUH TPEIMETHO-
IIPOCTPAHCTBEHHBIX KOMIUIEKCOB.
11K 4.1. [TnanupoBaTh pabOTy KOJIJICKTHBA
[IK 4.2. CocTaBnaTh KOHKPETHBIE TEXHUYECKUE 3aJaHUS UIsl peasln3allii JU3aiiH-IIPOEKTa Ha
OCHOBE TEXHOJIOTHYECKUX KApPT
11K 4.3. KoHTpospoBaTh CPOKHM M KAYECTBO BBINOJIHEHHBIX 3a1aHUN
[1IK 4.4. Ocy11ecTBISITh IPUEM U c1aYy pabOThl B COOTBETCTBUH C TEXHUUECKUM 3a/IaHUEM




IIK 5.1.

[IpoBepsiTh HamMuue AeTanel Kposi B COOTBETCTBUU C ICKHU30M

[IK 5.2. | OnpenensaTs CBOMCTBA U KAYECTBO MAaTEPUAJIOB JUIsl U3/ETUI pa3IudHbIX
ACCOPTUMEHTHBIX TPy

[IK 5.3. OOcnmyxuBaTh MIBEHHOE O0OpYyIOBaHHE U OOOPYJOBAaHUE JUIS BIIAXKHO-TETUIOBOM
00pabOTKH Y3JI0B M U3ACIIUNA

[IK 5.4. BrImonHATE mosTanayo 00padoTKy MIBEWHBIX U3/ENUI pa3TUYHOTO aCCOPTUMEHTA Ha
MalllMHAX WJIA BPYYHYIO C pa3/ieJIeHUEM TPY/Jla U HUHIUBUYAJIbHO

IIK 5.5. ®opmupoBath 00beMHYIO (opMy mnonydadpukaTa H3AETUS C HCIOIB30BAHHEM
000pyIOBaHUS JIsl BIAXKHO-TEIIOBOM 00pabOTKH

I1K 5.6. CobroaTh mpaBmiIa 0€30MaCHOCTH TPYJa

TIK 5.7. ITosib30BaThCSI TEXHUYECKON, TEXHOJIOTUUECKOW M1 HOPMATUBHOM JOKYMEHTAIUEN

I1K 5.8. BrInoJIHITE TOY3710BOM KOHTPOJIb KA4€CTBA MIBEHHOTO U3AECIHS

[IK 5.9. OmnpenensiTh MPUYNHBI BOSHUKHOBEHHS JI(EKTOB MPU M3TOTOBJICHUH M3ICITHNA

I1K 5.10. | IlpenynpexaaTh U yCTPaHATh Me(EeKThl MIBEHHOW 00pabOTKH

[IK 5.11. | BeisiBasiTe 007aCTh ¥ BUJ PEMOHTA

MK 5.12. | ITogOupath MaTepHalbl sl pEMOHTA

[IK 5.13. | BeIMONHATE TEXHOJIOTUYECKUE ONEepalMd 10 PEMOHTY IIBEHMHBIX W3ACIUN Ha
000pYI0BaHUU M BPYYHYIO (MEIKHIA U CPETHUI)

I[IM 5.14 | Cobmronath npaBuiia 6€30MacHOCTH TPYia

OK 1 BreiOupate  crmocoObl  pemieHdss  3amad  MPO(ECCHOHANBHOM  JIEATENBbHOCTH,
MIPUMEHUTEIBHO K PA3JIMYHBIM KOHTEKCTAM.

OK 2 OcymiecTBIATh MOWCK, aHAIU3 W MHTEPIPETANNI0 WHPOPMALNUU, HEOOXOIUMOMN s
BBITIOJTHEHMS 33124 MpoGdeCCHOHATBHON AESITETbHOCTH.

OK3 [InanupoBaTh M peann30BBIBATH COOCTBEHHOE NPOGECCHOHATIBHOE U JMYHOCTHOE
pa3BUTHE.

OK 4 PaGortate B KOJIJIEKTUBE U KOMaH[E, 3(p(GEKTUBHO B3aMMOJEHCTBOBATh C KOJIJIETaMH,
PYKOBOACTBOM, KJIMEHTAMHU.

OK 5 OcymecTBISITh YCTHYIO U MUCBbMEHHYK0 KOMMYHUKAIIMIO Ha TOCYJAPCTBEHHOM SI3BIKE
Poccuiickoit ®dexepanuu ¢ y4eTOM OCOOCHHOCTEH COLMAIBHOTO M KYJIbTYPHOTO
KOHTEKCTA.

OK 6 [IposABIATE I'pa’XAaHCKO-NATPUOTHUECKYIO MO3ULUIO, AEMOHCTPUPOBATh OCO3HAHHOE
MOBE/ICHHE HAa OCHOBE TPAJAMIMOHHBIX OOIIEYEIIOBEYECKHX LEHHOCTEH, MPUMEHSTh
CTaHJIapThl aHTUKOPPYIILIMOHHOT'O MIOBEIEHUS

OK 7 CopeiicTBOBaTh  COXPAaHEHHUIO  OKPYXalolled  Cpelbl, pecypcocOepexeHHIo,
3¢ hEKTUBHO ICHCTBOBAThH B UPE3BBIYAMHBIX CUTYALIUSX.

OK 8 Hcnonb3oBath cpenctBa (hU3MUECKON KyNbTYypbl AN COXPAHEHHUS U YKPETUICHUs
3M0pOBBS B  Mporecce MpPO(EeCCHOHAIBHOW — JEATENPHOCTH ¥ TOJJICPIKaHUS
HE00X0IUMOT0 YPOBHS (PU3HUECKON MOATOTOBIESHHOCTH.

OK9 Hcnonp30BaTh HHGOPMAILIMOHHBIE TEXHOJOTUHU B PO ECCHOHATbHON AESITEIbHOCTH.

OK 10 [Tonp3oBaTbess  MpO(ECCHOHANBHOW — JTOKYMEHTalMell Ha TOCYJapCTBEHHOM U
MHOCTPAHHOM $I3bIKaX.

OK 11 Hcnons3oBats 3HAHUSA 1o ¢buHaHCOBOM IPAaMOTHOCTH, IJIAHUPOBATH

MpeINPUHUMATEIBCKYIO AESITEIbHOCTh B podeccuoHanbHOoM chepe

3. O0bemM BpeMeHH Ha 0OCBOeHMe porpamMmal 1444,




	ПК 2.1
	Разрабатывать технологическую карту изготовления изделия
	ПК 2.2
	Выполнять технические чертежи
	ПК 2.3
	Выполнять экспериментальные образцы объекта дизайна или его отдельные элементы в макете или материале в соответствии с техническим заданием (описанием)
	ПК 2.4
	Доводить опытные образцы промышленной продукции до соответствия технической документации
	ПК 2.5
	Разрабатывать эталон (макет в масштабе) изделия
	ПК 5.1.
	Проверять наличие деталей кроя в соответствии с эскизом
	ПК 5.2.
	ПК 5.3.
	Обслуживать швейное оборудование и оборудование для влажно-тепловой обработки узлов и изделий
	ПК 5.4.
	Выполнять поэтапную обработку швейных изделий различного ассортимента на машинах или вручную с разделением труда и индивидуально
	ПК 5.5.
	Формировать объемную форму полуфабриката изделия с использованием оборудования для влажно-тепловой обработки
	ПК 5.6.
	Соблюдать правила безопасности труда
	ПК 5.7.
	ПК 5.8.
	Выполнять поузловой контроль качества швейного изделия
	ПК 5.9.
	Определять причины возникновения дефектов при изготовлении изделий
	ПК 5.10.
	Предупреждать и устранять дефекты швейной обработки
	ПК 5.11.
	Выявлять область и вид ремонта
	ПК 5.12.
	Подбирать материалы для ремонта
	ПК 5.13.
	Выполнять технологические операции по ремонту швейных изделий на оборудовании и вручную (мелкий и средний)
	ПМ 5.14
	ОК 1
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	ОК 2
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.
	ОК 3
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	ОК 4
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	ОК 5
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	ОК 6
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикоррупционного поведения
	ОК 7
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	ОК 8
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
	ОК 9
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	ОК 11
	Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере

